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Vorwort

Sehr geehrte Leserinnen und Leser,

unsere in Esslingen am Neckar ansassige Citizen Machinery
Europe GmbH vertreibt seit vielen Jahrzehnten erfolgreich
Lang- und Kurzdrehautomaten der Marken Cincom und
Miyano in ganz Deutschland und in weiten Teilen Europas.
Mit unseren 3 Standorten Esslingen, Villingendorf und Neuss
stehen wir lhnen deutschlandweit in Vertriebsfragen immer
personlich und in unmittelbarer Nahe zur Verfligung.

In Servicefragen sind wir europaweit flr Sie da.

Unter der Marke Cincom vertreiben wir Langdrehautomaten,
die bei der Bearbeitung von langen Teilen und kleinen
Durchmessern in inrem Element sind.

Die Marke Miyano stellt sich allen Herausforderungen im
Kurzdrehbereich. Die Maschinen sind tUberragend in
Produktivitat, Qualitat und Prazision und sorgen so fiir beste
Ergebnisse in einem Durchmesserbereich bis zu 80 mm.

Unsere wegweisende LFV Technologie, sowie die Laser-
integration haben den Zerspanungsprozess revolutioniert.
Auch weiterhin arbeiten wir daran, mit neuen Innovationen
das Optimum fir Sie zu entwickeln. Mit zukunftsorientierten

Produkten freuen wir uns auf einen gemeinsamen Weg mit lhnen.

@ Qsne,

Markus Reissig
Geschaftsfihrer Citizen
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Produktiv und platzsparend, mit traditioneller Genauigkeit.

Diese Maschine ist ausgelegt auf die durchsatzstarke Bearbeitung von Kleinteilen
und verfigt tber eine feststehende Spindel in Fliigelform, installiert auf einem
warmesymmetrischen Maschinenbett, flir minimalen Warmeeinfluss und maxi-
male thermische Stabilitat. Auch in diese Maschine wurde von der Pike auf das
Design-Konzept fiir hdchste Prazision integriert, wie es bei der Hochpréazisions-
baureihe Tradition ist. Die Flihrungsbahnen bieten ausgezeichnete Dampfungs-
eigenschaften und werden von erfahrenen Spezialisten abschlieBend prazisions-
geschabt. Mit diesen konstruktiven Eigenschaften erhalt der Anwender ein Paket,
das auf Uberragende Bearbeitungsprazision in Bezug auf MaBgenauigkeit und
Rundheit ausgelegt ist. Werkstiicke konnen selbstverstandlich auch manuell
geladen/entladen werden, die Maschine bietet jedoch auch flexible Automations-
moglichkeiten durch Einsatz von schnellen Portalladern und Robotern. Dadurch
kann die maBgenaue Fertigung noch effizienter gestaltet werden.

Vorteile

Hochprazisionsdrehmaschine.

Be- und Entladen dauert nur 3,5 Sekunden.

Hohe/verbesserte Effizienz durch platzsparendes Design.
Hochgenaue Positionierung und auBergewohnliche Prazision.
Intelligente stabile Konstruktion ohne jede thermische Verformung.
Stabile Konstruktion fiir hochste Prazision.
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2,08 m?

(3200W)

1,04 m?

(3200)
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Standard

Zangenfutter (Zugausfiihrung)

Kraftspannfutter

1 Spannfuttersystem

Optionen

1 Gesamt- und Vorwahlzahler
Dies sind separat montierte Zahler, die Auskunft iiber die
interne Zahlerfunktion der NC-Einheit geben.

2 Hochdruckspiilung des Kiihimittels durch die Spindel
Das Kiihimittel wird unter Druck aus dem Futter abgelassen.
Dies ist auch als Reinigung bei Durchgangsbohrungen niitzlich
sowie zur Reinigung des Spannfutters.

3 Automatische Feuerléschanlage

4  Mittels Luftdruckmessung kann beim Einspannen eines
neuen Werkstiicks gemessen werden, ob ein richtiger Kontakt
zum Stopper besteht.

112

Zangenfutter (feststehende Ausflihrung)

Membranspannfutter

Prazisionfutter

Konfigurationen

1 Hochgeschwindigkeits-Portallader
2 Forderband
3 Teilezufiihrung

Eine hocheffiziente Produktion wird durch Kombination mit
Vorrichtungen wie den neu konzipierten leistungsstarken
Portalladern mit ausgezeichnetem Preis-Leistungs-Verhalt-
nis und Teilezufiihrungen, Forderer und Palettenmagazine
in unterschiedlichsten Ausfiihrungen erreicht.

T o
Arbeitsraum
1 GN3200

Ein kompaktes Design mit einer Gesamtmaschinenbreite von 700 mm und einer
erforderlichen Aufstellflache von nur 1,04 m? haben es méglich gemacht,
Produktionslinien zu verkiirzen und die Raumausnutzung im Werk zu optimieren.
Die Integration eines schnellen Portalladers mit einer Ladezeit von 3,5 Sekunden
und einem breiten Angebot an Lade- und Entladevorrichtungen erlaubt wahlweise
den unabhéngigen Automatikbetrieb oder die Integration in andere Prozessen.

Die Kombination aus einem Einzelschlitten, erreicht durch die Verwendung von
Schlitten mit ausgezeichneten Ddmpfungseigenschaften, und einem geregelten
Schmierdlaustrag hat die Nachverfolgung von sehr kleinen Achsbewegungen
verbessert und Totgang weitestmoglich auf Null reduziert. Eingebaute Spindeln mit
Zwangskiihlung und integrierten Sensoren sorgen aufgrund des riemenlosen An-
triebs fiir eine reibungslose schwingungsarme Drehung. Dieser Aufbau gewéhrleistet
liberragende Prazision und Wiederholgenauigkeit..

2 GN3200wW

Modell GN3200W ist die Doppelspindelversion der GN3200 und liefert kombiniert
mit einer schnellen Ladevorrichtung eine noch hohere Produktivitét. Die Maschinen-
breite wurde verglichen mit friineren Modellen von Miyano um 33 % reduziert,
wahrend die erforderliche Aufstellfliche um 27 % kleiner ist — dies bedeutet eine
signifikante Platzersparnis und optimale Raumausnutzung in der Produktionshalle.
Eine weite Palette an Lade- und Entladevorrichtungen, extrem schnelle Einzel- oder
Doppellader, Transfer- und Wendeeinheiten usw. machen diese Maschine zur idealen
Wahl fiir spezifische Automationsanforderungen.

Das Grundkonzept bei der Entwicklung der Maschine war die Vermeidung
thermischer Verformung im Verlauf der Zeit mit dem Ziel, die bei der Bearbeitung
entstehende Warme auf den Maschinenkdrper abzuleiten. Erreicht wurde dies

durch das warmesymmetrische Design von Rahmen und Bett, den Spindelstock

in Flligelform sowie den separat installierten Kihimitteltank.
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Bearbeitungsgenauigkeit

Testwerkstiick MaBgenauigkeit

Verschiebung 5
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Material: BSBM Zeit
Spindeldrehzahl: 2500 m*!
Vorschub: 0,05 mm/U
Schnitttiefe: 0,1 mm
Rundheit Oberflachenrauheit
-1.000 pm —
90° 90°
180° 0 180° 0 -1.000 pm J 500.1 ym 1.250 mm
| | 1,000 pm —
270° 270°
14 mm D 25mm D
Rundheit : 0,30 pm Rundheit : 0,30 pm -1.000 ym — 500.1 pm 1.250 mm

Werkzeugsystem

Werkzeughalter
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Spannzangenhalter  Futterzange Aufbohrwerkzeug
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&~ Zentrierbohrer

Halter BO
20 mm (D)

Halter TA @9

2
12 mm/16 mm Hiilse
8,10,12,16 mm (D)

/ Aufbohrwerkzeug

Halter TB
12 mm/16 mm?

Halter CA
12 mm/16 mm?

Halter CB
12 mm/16 mm?

Aufstellplan
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Technische Daten

Leistungsmerkmale GN3200 GN3200W
Bearbeitungskapazitat
Max. Futterdurchmesser
Spannzangenfutter, Zugausfiihrung 0 40 mm 0 40 mm
Spannzangenfutter, feststehende Ausfiihrung @ 35 mm 0 35 mm
Prézisionsfutter, druckluftbetatigt 0 45 mm 0 45 mm
Kraftspannfutter 0 45 mm 0 45 mm
Membranspannfutter 0 45 mm 0 45 mm
Max. Bearbeitungslédnge 0 50 mm 050 mm
Max. Werkstiicklange mit Ladevorrichtung @ 40 mm 0 40 mm
Spindel
Anzahl an Spindeln 1 2
Spindelnase Flach Flach
Durchlasshohrung 017 mm 017 mm
Innendurchmesser des Spannrohrs 911 mm 011 mm
Spindeldrehzahlbereich 8.000 U/min 8.000 U/min
Schlitten
Anzahl an Werkzeugplatten 1 2
Schlittentyp Horizontale lineare Werkzeugplatte
X-Achse Schwalbenschwanz Schwalbenschwanz
Z-Achse Schwalbenschwanz Schwalbenschwanz
Steuerachse 2-Achsen (simultan X, Z) 2x2-Achsen (simultan X, Z)
Schlittenhub X-Achse 180 mm 180 mm
Z-Achse 200 mm 200 mm
Eilganggeschwindigkeit X-Achse 15 m/min 15 m/min
Z-Achse 15 m/min 15 m/min
Werkzeuge
SchaftgroBe des Vierkantdrehwerkzeugs 110,12, (16) mm 710,12, (16) mm
Anzahl an Werkzeugen 5 5x2
Durchmesser des Bohrerschafts 020 mm 020 mm
Motor
Spindelantrieb 15-Minuten-/Dauerbetrieb 1,5/2,2 kKW 1,5/2,2 kW
Tankfassungsvermdgen
Fassungsvermogen des Spindelkiihlsystems 71 91
Fassungsvermdgen des Schmiermitteltanks 151 1,51x2
Fassungsvermdgen des Kiihimitteltanks 901 2001
Druckluftzufuhr
Luftdruck 4 bar (4 kgf/cm?) 4 bar (4 kgf/cm?)
St gung der iistung
Leistungsaufnahme 7,2 KVA 14 KVA
Maschinenabmessungen
Spitzenhdhe der Spindel 875 mm 875 mm
Maschinenhdhe 1.600 mm 1.600 mm
Aufstellfldche
Breite 700 mm 1.400 mm
Tiefe 1.460 mm
Maschinengewicht 1.500 kg 2.700 kg
Sonstiges
Spritzschutzverriegelung
Sonderausstattung: Portallader, Futtersysteme, Geblése, Hochdruck- & interne Kiihimi indeli Kiihimi T,
ischer Feuerldscher, i Ausschaltfunktion, Spaneforderer, Spéneat Gesamt- und i al

Gesamt- und itung fiir Kik

Farbwahl usw.

Technische Daten des Laders (Option) 2-Achsen NC

Forderfunktion
Max. WerkstiickgroBe
Max. Werkstiickgewicht
Vorschubgeschwindigkeit ~ Rechts & links

Ober- und Unterseite
Steuerung
Steuerungssystem
Steuerungsprogramm
Antriebssystem Rechts & links
Ober- und Unterseite

Technische Daten der NC  GN3200: FS 0i-TD 1 System

Gesteuerte Achsen Xz

Kleinstes Eingabeinkrement 0,0001 mm, 0,00001", 0,0001°

Démpfer & Lei

1 Schlitten 2 Hande 1 Schlitten 2 Hande
- 2 Schlitten 4 Hande

0 40 x 40 mm 0 40 x 40 mm
2509 2509

130 m/min 130 m/min
154 m/min 154 m/min

PMC-Achsensteuerung PMC-Achsensteuerung
Flexible Ladersteuerung  Flexible Ladersteuerung
Zahnstange & Ritzel Zahnstange & Ritzel
Zahnstange & Ritzel Zahnstange & Ritzel
GN3200W: FS 0i-TD 2 System
X, Z 2 Achsen x 2 Systeme
Lader mit 2 Schlitten: 2 Achsen x 2 Systeme
Lader mit 1 Schlitten: 2 Achsen x 1 System

Kleinstes Ausgabeinkrement X-Achse: 0,00005 mm (Radiuswert); Z-Achse: 0,0001 mm

Interpolation G01, G2, GO3
Gewindeschneiden G32, G33, G34
Eilgangbeeinflussung 0-100%

Schnittvorschubbeinflussung 0-150%
Programmspeicherkapazitét 512 kB (1280 m)
Anzahl gespeicherter Programme 400

Total fiir 2 Systeme 1 Mb (2560 m)
800 (total fiir 2 Systeme)

. " Direkte Dt ierung tiber 4-stelligen S-Befehl (G97),
Spindelfunktion der L . it (696)
Werkzeugfunktion T ##* (## = Werkzeugnummer & -geometrie, ** = VerschleiBkorrekturnummer)
Werkzeugkorrekturen 64 (total fiir 3 Systeme: 96)
Datenein-/-ausgabe RS232C, Speicherkarten-Interface
8,4"F: itor (LCD), (G52-G59), L Z isch, Anfasen/
E ius R, pt ierbare D (G10),Direkte F i der Zei
. Festbohrzyklus, Mehr Editieren im t
Sonstiges . : P "
starres Wer 9,
Werkzeugschneidenradiuskorrektur (G40, G41, G42), Anzeige der aktuellen Schnittvorschub-
i it, Anzeige von Betriebszeit/ d
Optionen F i ion, Zylinderi Cs
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Citizen Machinery Europe GmbH

Mettinger StraBe 11 | D-73728 Esslingen
Tel. +49 [0]711 / 3906-100 | Fax: +49 [0]711 / 3906-106
cme@citizen.de | www.citizen.de

Japan | Citizen Machinery Co., Ltd. | 4107-6 Miyota, Miyota-machi, Kitasaku-gun, Nagano-ken, 389-0206,
Japan, Tel. 81-267-32-5901, Fax 81-267-32-5908 | Siidasien — Korea | Citizen Machinery Co., Ltd. | 4107-6
Miyota, Miyota-machi, Kitasaku-gun, Nagano-ken, 389-0206, Japan, Tel. 81-267-32-5916, Fax 81-267-32-
5928 | Cincom Miyano Taiwan Co. Ltd. | 10FI., No. 174, Fuh sing N. Rd., Taipei, Taiwan, Tel. 886-2-2715-0598,
Fax 886-2-2718-3133 | Citizen (China) Precision Machinery Co. Ltd. | 10058, Xinhua Roadof Zhoucun,
Zibo, Shandong, P.R. China Tel. 86-533-6150560, Fax 86-533-6161379 | Europa — UK | Citizen
Machinery UK Ltd. | 1 Park Avenue, Bushey, WD23 2DA, UK, Tel. 44-1923-691500, Fax 44-1923-691599 |
Europa - Italien | Citizen Macchine Italia s.r.|. | Via Campo Romano 11/13 — 24050 Spirano (BG),
Italy, Tel. 39-035-877738, Fax 39-035-876547

Cincom | Tel. +49 [0]711 / 3906-140 | service@citizen.de
Miyano | Tel. +49 [0]741 / 17407-13 | service@citizen.de

Abbildungen kénnen vom Original abweichen. Anderung der technischen Daten jederzeit ohne Vorankiindigung
vorbehalten. Das Produkt fallt unter die Exportregelung und unterliegt dem Devisen- und AuBenhandelsgesetz.
Vor dem Export dieses Produkts wenden Sie sich bitte an lhren CITIZEN Héandler. Bitte versténdigen Sie auBer-
dem lhren CITIZEN Handler vorab, sofern Sie beabsichtigen, dieses Produkt weiterzuverduBern, zu exportieren
oder an einen anderen Ort zu verbringen. Jede Nachbildung des Produktes, gleich ob ganz oder teilweise,
sowie der zugehorigen Technologien und Software ist untersagt. Im Falle des Exports muss CITIZEN die seitens
der andigen Behorden Expor vorgelegt werden. Nach Bestétigung und Freigabe
durch CITIZEN kann der Maschinenbetrieb aufgenommen werden. CITIZEN ist eine eingetragene Marke der
Citizen Watch Co. Japan. Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Die Spezifikation gilt nur fiir den
europdischen Markt. Stand 08/2019.




