


Vorwort

Sehr geehrte Leserinnen und Leser,

unsere in Esslingen am Neckar ansassige Citizen Machinery
Europe GmbH vertreibt seit vielen Jahrzehnten erfolgreich
Lang- und Kurzdrehautomaten der Marken Cincom und
Miyano in ganz Deutschland und in weiten Teilen Europas.
Mit unseren 4 Standorten Esslingen, Villingendorf, Neuss und
Radebeul stehen wir Ihnen deutschlandweit in Vertriebsfragen
immer personlich und in unmittelbarer Nahe zur Verfligung.

In Servicefragen sind wir europaweit flr Sie da.

=
Unter der Marke Cincom vertreiben wir Langdrehautomaten,
die bei der Bearbeitung von langen Teilen und kleinen

Durchmessern in ihrem Element sind.

Die Marke Miyano stellt sich allen Herausforderungen im

Kurzdrehbereich. Die Maschinen sind tUberragend in

Produktivitat, Qualitat und Prazision und sorgen so fiir beste
Ergebnisse in einem Durchmesserbereich bis zu 80 mm.

Unsere wegweisende LFV Technologie, sowie die Laser-
integration haben den Zerspanungsprozess revolutioniert.
Auch weiterhin arbeiten wir daran, mit neuen Innovationen
das Optimum fir Sie zu entwickeln. Mit zukunftsorientierten

Produkten freuen wir uns auf einen gemeinsamen Weg mit lhnen.

@ Qsne,

Markus Reissig
Geschaftsflhrer Citizen Machinery Europe GmbH



BNA

42
MSY

Ein neuer Standard fiir die Stangenbearbeitung.

Citizen stellt vor: Das Modell BNA-42MSY — CNC-Drehzentrum mit 2 Spindeln
und 1 Revolver. Der Revolver verfiigt tber eine Y-Achse und erlaubt das Schalten
in Zwischenstationen — damit wird die Palette an Bearbeitungsmdglichkeiten
deutlich erweitert. Die Maschine ist mit dem groBten Spindelmotor in dieser
Serie ausgeriistet — ein echtes Kraftpaket fiir die Hochleistungszerspanung.

Die X2-Achse an der Abgreifspindel ermdglicht die gleichzeitige Bearbeitung

an der Vorder- und Rickseite des Werkstiicks. Hier werden die Vorziige einer
Doppelrevolver-Maschine mit den geringeren Anschaffungskosten eines
Maschinenmodells mit einem Revolver kombiniert.

Die einzigartige Steuerung verbessert die Produktivitat und Zykluszeiten.

Vorteile

Hochste Robustheit und Stabilitat
flr leistungsstarke Bearbeitung.

Verkiirzte Zykluszeit durch Uberlagerungssteuerung.
Erhebliche Verkiirzung der Nebenzeiten.

Bedienerfreundlicher Betrieb.
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Musterteil

Bezeichnung Gewindeaufsatz
Material Stahl

Standard

Kinematik

Handgeschabte Fiihrungen an allen Achsen erméglichen
héchste Steifigkeit. Dies ermdglicht schwere Zerspanung
mit optimalen Werkzeugstandzeiten.

(Abbildung mit Option)

1 Maschinendaten: Sie miissen lediglich Bearbeitungslénge, Einspannlénge etc. eingeben —
und schon werden die Freifahr- und Anndherungspositionen automatisch berechnet!
Dies ist sehr hilfreich zur Vermeidung von Kollisionen und Verkirzung von Einrichtzeiten.

2 Anwendung einer HMI (Mensch-Maschine-Schnittstelle):
Mit den fiir jedes Element angezeigten Grafiken und Bildschirmseiten,
auf denen alle benétigten Informationen iibersichtlich an einer Stelle erscheinen,
wird der Bedienkomfort in hohem MaBe gesteigert.

3 Die BNA-Serie wird fiir ihnre Kompaktheit und Benutzerfreundlichkeit gelobt.
Die Maschine hat auch eine groBziigige Deckendffnung fiir den Arbeitsraum, wobei sich die Tiir
bis (iber die Spindel erstreckt. Durch diesen Vorteil tropft kein Kiihimittel auf die Hande des
Bedieners, auch wenn der Betrieb wéhrend der Bearbeitung voriibergehend unterbrochen wird,
um die fertigen Teile in der N&he der Spindel herauszunehmen.

Optionen

1 Spaneforderer
2 lLademagazin

Arbeitsraum

1 (berlagerungssteuerung: Ein Revolver mit X-, Y- und Z-Achse (HD1) und eine Nebenspindel mit X- und Z-Achse (SP2) eréffnen die
Maglichkeit der Bearbeitung (iber eine iiberlagerte Funktionssteuerung, bei der die Abgreifspindel mit dem Revolver synchronisiert wird,
um ein Werkstiick in der Hauptspindel — Spindel (SP1) — zu bearbeiten, eine sehr effektive Mdglichkeit, die Zykluszeit zu verkiirzen.

2 Querschnitt der Spindel

3 Simultanbearbeitung mit Uberlagerungssteuerung: Mit ihrer Zwei-Spindel- und Ein-Revolver-Maschinenkonstruktion ist die
BNA 42MSY2 in der Lage, dank Uberlagerungssteuerung simultan zu bearbeiten, was mit der BNA-34/42S nicht méglich war.

Diese Neuerung verkiirzt die Zykluszeiten enorm. Der Revolver enthélt X-, Y- und Z-Achsen und an der Abgreifspindel (SP2)
eine X- und Z-Achse, die selbst die Bearbeitung komplexer Formen ermdglichen.

4  Spielend leichte Werkzeugbestiickung

‘ Doppelreihige Zylinderrollenlager

i—

Spindelpinole Schrégkugellager
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Leistungsdiagramm
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Aufstellplan
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Technische Daten
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Leistungsmerkmale
Bearbeitungsleistung

Max. Bearbeitungslange

Max. Bearbeitungsdurchmesser

Achswege

X1-Achse

Z1-Achse

Y1-Achse

X2-Achse

Z2-Achse

Spindel

Anzahl der Spindeln
Spindelbohrungsdurchmesser
Drehzahl

Spannzangentyp

C-Achse

Revolver

Anzahl

Anzahl der Stationen
Querschnitt Drehwerkzeuge
Durchmesser Bohrpinolen
Angetriebene Werkzeuge
Anzahl der angetriebenen Werkzeuge
Drehzahl angetriebene Werkzeuge
Max. Bohrdurchmesser
Max. Gewindebohrdurchmesser
Eilginge

X1-Achse

Z1-Achse

Y1-Achse

X2-Achse

Z2-Achse

Motorleistung
Hauptspindel

Abgreifspindel

Angetriebene Werkzeuge
Gewicht

Tankvolumen
Kiihimitteltank
NC-Spezifikation
Steuerungstyp

Bildschirm

Steuerbare Achsen
Hilfsachsen

Eingabe

Werkzeugkorrektur
SpeichergroBe
Standardfunktion

BNA-42MSY2

100 mm
SP1 0 42 mm
SP2 042 mm

140 mm
235 mm
70 (+/-35 mm)
129 mm
360 mm

2

043 mm

SP1 6.000 U/min
SP2 5.000 U/min
SP1 DIN Spannzange
SP2 DIN Spannzange
SP1 0,001°
SP2 0,001°

1

8
020 mm
025 mm

max. 8
6.000 U/min
010 mm
M8 x 1,25

20 m/min
20 m/min
12 m/min
12 m/min
20 m/min

7,511 kW
3,7/5,5 kW
1,0kw
3.000 kg

1651

MITSUBISHI M730VS

8,4 Zoll Farbbildschirm
X1,21,Y1,C1,X2, 72, C2-Achse
C3, Tl-Achse

1S0

80 Paare

160m

Programmiiberpriifung mit Handrad; MDI Funktion; Zykluszeit Anzeige; Stiickzahler; Automatische
Startpunktpositionierung; Automatischer Abstechzyklus; Werkzeugeinstellung; Superimposed Funktion;
Spezielle Makros; Hintergrund Programmeingabe; 2 Linien Programmierung; Programmierhilfestellung;
Rechenfunktionen; M und G Befehlanzeige; Konstante Schnittgeschwindigkeit; Abstechbestatigung;
Einfiigen von Fasen und Radien; Schneidenradiuskompensation; Gewindestrehlzyklus; Synchrones
Gewindeschneiden; Spindelsynchronisation; Kundenmakro; Mehrfach Wiederholen von Zyklen; Bohrzyklus;

Frasinterpolation
Maschinenabmessungen

Maschinenhohe
Aufstellfldche
Gewicht

Spezielle Maschinenausstattung

Kabel 4G25 fiir Transformer 35 KVA zur Maschine; Dr

1.620 mm
L 2.388 x B 1.450 mm
3.000 kg

und Dt 5Z0ll3 -

t i DIN173E Aufnah

Kartusche fiir Gegenspindel BNA MSY SKF; Olwanne; Spanerampe
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Citizen Machinery Europe GmbH

Mettinger StraBe 11 | D-73728 Esslingen
Tel. +49 [0]711 / 3906-100 | Fax: +49 [0]711 / 3906-106
cme@citizen.de | www.citizen.de

Japan | Citizen Machinery Co., Ltd. | 4107-6 Miyota, Miyota-machi, Kitasaku-gun, Nagano-ken, 389-0206,
Japan, Tel. 81-267-32-5901, Fax 81-267-32-5908 | Siidasien — Korea | Citizen Machinery Co., Ltd. | 4107-6
Miyota, Miyota-machi, Kitasaku-gun, Nagano-ken, 389-0206, Japan, Tel. 81-267-32-5916, Fax 81-267-32-
5928 | Cincom Miyano Taiwan Co. Ltd. | 10FI., No. 174, Fuh sing N. Rd., Taipei, Taiwan, Tel. 886-2-2715-0598,
Fax 886-2-2718-3133 | Citizen (China) Precision Machinery Co. Ltd. | 10058, Xinhua Roadof Zhoucun,
Zibo, Shandong, P.R. China Tel. 86-533-6150560, Fax 86-533-6161379 | Europa — UK | Citizen
Machinery UK Ltd. | 1 Park Avenue, Bushey, WD23 2DA, UK, Tel. 44-1923-691500, Fax 44-1923-691599 |
Europa - Italien | Citizen Macchine Italia s.r.|. | Via Campo Romano 11/13 — 24050 Spirano (BG),
Italy, Tel. 39-035-877738, Fax 39-035-876547 | Europa — Spanien | Egasca S.A. | Poligono Industrial Erisono,
2120600 - Eibar Gipuzkoa, Spain | Tel. +34-943-200-300 | Europa - Frankreich | Hestika France | 1385
Avenue du Mole | ZAE des lacs 3, 74130 AYZE, Tél. +33 04 50 98 52 69

Cincom | Tel. +49 [0]711 / 3906-140 | service@citizen.de
Miyano | Tel. +49 [0]741 / 17407-13 | service@citizen.de

Abbildungen kénnen vom Original abweichen. Anderung der technischen Daten jederzeit ohne Vorankiindigung
vorbehalten. Das Produkt fallt unter die Exportregelung und unterliegt dem Devisen- und AuBenhandelsgesetz.
Vor dem Export dieses Produkts wenden Sie sich bitte an Ihren CITIZEN Héndler. Bitte verstandigen Sie auBer-
dem lhren CITIZEN Handler vorab, sofern Sie beabsichtigen, dieses Produkt weiterzuverduBern, zu exportieren
oder an einen anderen Ort zu verbringen. Jede Nachbildung des Produktes, gleich ob ganz oder teilweise,
sowie der zugehdrigen Technologien und Software ist untersagt. Im Falle des Exports muss CITIZEN die seitens
der andi 0 Expor vorgelegt werden. Nach Bestétigung und Freigabe
durch CITIZEN kann der Maschinenbetrieb aufgenommen werden. CITIZEN ist eine eingetragene Marke der
Citizen Watch Co. Japan. Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Die Spezifikation gilt nur fiir den
europdischen Markt. Stand 08/2021.




