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Sehr geehrte Leserinnen und Leser,

unsere in Esslingen am Neckar ansässige Citizen Machinery  

Europe GmbH vertreibt seit vielen Jahrzehnten erfolgreich 

Lang- und Kurzdrehautomaten der Marken Cincom und  

Miyano in ganz Deutschland und in weiten Teilen Europas.  

Mit unseren 4 Standorten Esslingen, Villingendorf, Neuss und 

Radebeul stehen wir Ihnen deutschlandweit in Vertriebsfragen 

immer persönlich und in unmittelbarer Nähe zur Verfügung.  

In Servicefragen sind wir europaweit für Sie da. 

Unter der Marke Cincom vertreiben wir Langdrehautomaten,  

die bei der Bearbeitung von langen Teilen und kleinen  

Durchmessern in ihrem Element sind. 

Die Marke Miyano stellt sich allen Herausforderungen im  

Kurzdrehbereich. Die Maschinen sind überragend in  

Produktivität, Qualität und Präzision und sorgen so für beste 

Ergebnisse in einem Durchmesserbereich bis zu 80 mm. 

Unsere wegweisende LFV Technologie, sowie die Laser-

integration haben den Zerspanungsprozess revolutioniert.  

Auch weiterhin arbeiten wir daran, mit neuen Innovationen  

das Optimum für Sie zu entwickeln. Mit zukunftsorientierten 

Produkten freuen wir uns auf einen gemeinsamen Weg mit Ihnen.

 

Markus Reissig 

Geschäftsführer Citizen Machinery Europe GmbH

Vorwort
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Noch schneller bei gewohnter Präzision.

Handgeschabte Führungsbahnen von höchster Robustheit und Stabilität  

werden für die bestens bekannte „Miyano-Genauigkeit“ eingesetzt. 

Diese Führungsbahnen weisen eine außergewöhnlich große Steifigkeit  

sowie ein hohes Dämpfungsvermögen auf und tragen so zu leistungsstarker  

Bearbeitung und zur Verlängerung der Werkzeugstandzeiten bei.  

Die Hauptkomponenten der Maschine, wie Spindeln und Werkzeugschlitten,  

sind auf dem stabilen Gußbett montiert. Konstruktionsbedingt wirkt sich  

Wärmeverzug auf die Anlageflächen der Komponenten nicht negativ aus.  

Selbst wenn es an ihnen zu Dehnung infolge von Wärme kommt, erfolgen  

die daraus resultierenden Verlagerungen stets in die gleiche Richtung  

(senkrecht zu ihren Anlageflächen). Dadurch werden die relativen  

Maßabweichungen zwischen Werkstück und Bearbeitungswerkzeugen minimiert.

Vorteile

Gleichzeitige Bearbeitung mit 3 Werkzeugen.

Höchste Produktivität bei sehr kurzen Zykluszeiten.

Hohe Flexibilität bei der Werkzeuganordnung.

Überrragende Bearbeitungsleistung und -effizienz.

Verkürzte Zykluszeit durch Überlagerungssteuerung.

LFV Technologie.

4,66 m²

6564
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Bearbeitungsbeispiele

Kinematik

Arbeitsraum

Leistungsdiagramm

Standard

Optionen

1  Der Revolver hat 8 Stationen. Mit dem Halbschaltmechanismus können jedoch an bis zu 16 Positionen Werkzeuge angebracht werden.  
Durch den Einsatz von Mehrfachwerkzeughaltern kann die Anzahl der einspannbaren Werkzeuge noch weiter erhöht werden.

2 Werkzeuganordnung
3  Überlagerungssteuerung: Dank der Überlagerungssteuerung ist eine gleichzeitige Bearbeitung mit zwei Werkzeugen an der Hauptspindel (SP1)  

und bei Verwendung der Gegenspindel (SP2) sogar mit drei Werkzeugen möglich, wodurch die Zykluszeiten deutlich verkürzt werden.
4 Komplexe Bearbeitung

Hilfsbildschirme für noch höheren Bedienkomfort

1 Programmaufbereitung
2 Anwendung einer HMI (Mensch-Maschine-Schnittstelle)

1 Späneförderer
2 Lademagazin

1  Die Maschine ermöglicht die gleichzeitige Bearbeitung  
mit zwei Werkzeugen (auch Balance Cutting genannt),  
Fräsen mit gegenüberliegenden Werkzeughaltern sowie  
Überlappungssteuerung in 3 Achsensteuerungsgruppen und  
damit eine überragende Bearbeitungsleistung und -effizienz. 

2   Durch Verwendung von 4 Bohrwerkzeughaltern und Werkzeughaltern  
für die Rückseitenbearbeitung kann die Maschine mit bis zu  
45 Werkzeugen bestückt werden.

[X1 / Z1-Achsen mit LFV-Technologie]
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Max. Drehmoment AbgreifspindelMax. Leistung Abgreifspindel

Max. Drehmoment angetriebene Werkzeuge (Vertikalhalter)

Max. Drehmoment HauptspindelMax. Leistung Hauptspindel

Max. Drehmoment angetriebene Werkzeuge (Revolver)

Gleichzeitige Bearbeitung mit  
2 Werkzeugen

Gleichzeitige Bearbeitung 
mit 3 Werkzeugen

Voneinander unabhängige gleichzeitige  
Vorderseiten-/Rückseitenbearbeitung
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Gleichzeitige Vorderseiten-/
Rückseitenbearbeitung  
mit Überlagerung

Gleichzeitige Vorderseiten-  
und Rückseitenbearbeitung

Gleichzeitige Vorder-/Vorder-/
Rückseitenbearbeitung  
mit Überlagerung

Außerdem:  
optional mit LFV-Technologie

11 kW

12,8 Nm
14,3 Nm

5,5 kW

39 Nm

79,5 Nm

(Abbildung mit Option)

Musterteil

Bezeichnung  Teil eines Ventils

Material       Messing
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Werkzeugsystem Aufstellplan Technische Daten

NC-Funktionen

Steuerungsmodell MITSUBISHI M730VS
Anzeigeeinheit 10,4"-Farb-LCD

Steuerbare Achsen

Befehlsachsen X1-, Z1-, Y1-, C1-Achse
X2-, Z2-, Y2-, C2-Achse

X3-, Z3-Achse
Zusatzachsen C3-, C4-, TI-Achse
Achsensteuergruppen 3 Gruppen
Eingabecode ISO
Befehlseingabesystem Inkremental und absolut
Vorschubbefehlssystem Vorschub pro Umdrehung und pro Minute

Schnittvorschubgeschwindigkeit  
und Eilgangbeeinflussung

Max.100 %

Werkzeugkorrekturdaten 80 Paare
Programmspeicherlänge 320 m

Standard Maschinenausstattung

Funktion für Programmprüfung in der Maschine; Manueller Vorschub; Manuelle Dateneingabe (MDI); Betriebszeitanzeige; 
Produktzähleranzeige; Zykluszeit-Prüffunktion; Wegbedingungen; Automatische Rückkehr zum Startpunkt; Automatische 
Abstechbearbeitung; Werkzeugeinstellfunktion; Spindeldrehzahlbefehl für gleichzeitige Drehung von 3 Spindeln; 3 Sätze M-Code-
Befehle für gleichzeitige Funktionsausführung; Steuerachsentauschfunktion; Überlagerungsbefehl für Steuerachsen; Funktion für 
beliebige Überlagerung; Funktion für Überlagerung von 2 Achsenpaaren; Editieren im Hintergrund; Gleichzeitige Programmeditierung 
für drei Achsensteuergruppen; Editierhilfsfunktionen; Rechnerfunktion; Codelistenanzeige; Koordinatenberechnungsfunktion; 
C-Achsen-Funktion für die Spindel; Konstante Schnittgeschwindigkeit; Abstechbestätigung; Funktion für Werkzeugschneidenradiuskor
rektur R; Einfügen von Fasen und Radien; Gewindeschneid-Festzyklus; Steuerfunktion für Spindelsynchronisierung; Fräsinterpolation

Optionale Maschinenausstattung

Spiralinterpolation, Spindel-Synchrongewindebohrfunktion, Synchrongewindebohrfunktion für angetriebene Werkzeuge, 
Benutzermakro, Mehrfachfestzyklen für Drehen, Festzyklen für Bohren, Wechsel Zoll/metrisch

Plan- & Drehhalter 
 20 (3/4") Ø 25 (Ø 1")

Drehhalter `S 
 20 (3/4")

2-fach Halter `S 
 20 (3/4")

2-fach Drehhalter 
 20 (3/4")

3-fach Drehhalter 
 20 (3/4")

2-fach Drehhalter 
 20 (3/4")

Drehhalter 
 20 (3/4")

Abstechhalter 
 20x12 (3/4"x1/2")

8 Stationen Revolver

2-fach Bohrhalter 
Ø 25 (Ø 1")

3-fach Bohrhalter 
Ø 25 (Ø 1")

2-fach Bohrhalter für 
Vorder- & Rückseite 
Ø 25 (Ø 1")

2-fach Bohrhalter  
Ø 25 (Ø 1") 
Cap A

4-fach Bohrhalter  
Ø 25 (Ø 1")

Reihenwerkzeug- 
schlitten

Antriebseinheit für 
umlaufende Werkzeuge

Drehwerkzeughalter
 20

Drehwerkzeug

Mutter

Bohrer

Zentrierbohrer

Fräser

Gewindebohrer

Spannzange

Auszugszange

Auszugszange

Dreheinheit 
ER16/AR16 
(3 Positionen)

Rückseitiger 
Werkzeughalter 
Ø 25

AuszugszangeBohrpinole

Bohrpinole

Büchse

Bohrhalter

Spannzange

Bohrbuchse 20 
Max. Ø 12

Zentrierbohrer

Zentrierbohrer

Gewindebohrer

Bohrer

Reibahle

Ausdrehwerkzeug

Bohrer

Zentrierbohrer

Bohrer

Fräser

Gewindebohrer
Auszugszange

Spannzange

Mutter

Gewindebohrer

Zentrierbohrer

Bohrer

Reibahle

Ausdrehwerkzeug

Bohrer

Zentrierbohrer

4-fach stirnseitig 
angetriebene Spindel

2-fach stirnseitig 
angetriebene Spindel

Stirnseitig 
angetriebene Spindel

Quer 
angetriebene Spindel

2-fach quer 
angetriebene Spindel

Stirnseitig 
angetriebene Spindel

Mutter

Auszugszange

Spannzange

Auszugszange

Drehwerkzeug

Zentrierbohrer

Bohrer

Fräser

Gewindebohrer

Ziehgreifer

AuszugszangeBohrpinole

Bohrpinole

Bohrhalter Bohrbuchse 20 
Max. Ø12

Büchse

Spannzange

Stirnseitiger Halter 
 20 (3/4")

Stopper Anschlag `S

Anschlag

Leistungsmerkmale BNA-42GTY

Bearbeitungsleistung

Max. Bearbeitungsdurchmesser für Stangenarbeit SP1 Ø 42 mm
SP2 Ø 42 mm

Max. Bearbeitungslänge 100 mm

Spindel

Spindelanzahl 2
Spindeldrehzahlbereich SP1 6.000 U/min

SP2 5.000 U/min
Minimale Spindelpositionierung SP1 0,001°

SP2 0,001°

Revolver

Anzahl Werkzeugsysteme 2
Werkzeug für SP1 Drehen 3
Bohren
Angetriebenes Werkzeug 3
Werkzeug für SP2 Drehen
Bohren 7
Angetriebenes Werkzeug
Revolvertyp 8 St.
Angetriebenes Werkzeug 8 (Option)
Max. Werkzeuganzahl 21 – 43
Schaftgröße Drehwerkzeug  20 mm
Durchmesser Hülsenhalter Ø 25 mm
Spannfutter für angetriebenes Werkzeug AR16 (Ø 10 mm)
Drehzahlbereich Werkzeugspindel 6.000 U/min
Schlittenverfahrweg
Verfahrstrecke/Vorschubgeschwindigkeit Z1-Achse 110 mm   30 m/min

X1-Achse 95 mm   24 m/min
Y1-Achse 260 mm   30 m/min
Z2-Achse 235 mm   20 m/min
X2-Achse 140 mm   20 m/min
Y2-Achse 70 mm    12 m/min
Z3-Achse 360 mm   20 m/min
X3-Achse 190 mm   12 m/min

Motoren

Spindelantrieb SP1 7,5/11 kW
SP2 3,7/5,5 kW

Antrieb für umlaufendes Werkzeug Revolver 1,0 kW
Vertikalhalter 1,5 kW

Tankvolumen

Hydrauliktank 7 l
Zentralschmierung 2 l
Kühlmitteltank 165 l

Stromversorgung

Strom AC 200/ 220 V ± 10%
Leistungsaufnahme 28 kVA
Druckluftzufuhr 7 bar

Maschinenabmessungen

Maschinenhöhe 1.680 mm
Aufstellfläche (L x B) 2.350 × 1.490 mm
Maschinengewicht 3.740 kg
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