


\Vorwort

Sehr geehrte Leserinnen und Leser,

unsere in Esslingen am Neckar anséssige Citizen Machinery
Europe GmbH vertreibt seit vielen Jahrzehnten erfolgreich Lang-
und Kurzdrehautomaten der Marken Cincom und

Miyano in ganz Deutschland und in weiten Teilen Europas.

Mit unseren 3 Standorten Esslingen, Villingendorf und Neuss
stehen wir Ihnen deutschlandweit in Vertriebsfragen immer
personlich und in unmittelbarer Nahe zur Verfligung.

In Servicefragen sind wir europaweit fiir Sie da.

Unter der Marke Cincom vertreiben wir Langdrehautomaten,
die bei der Bearbeitung von langen Teilen und kleinen
Durchmessern in ihrem Element sind.

W/ AT ey : — T ; wl” Die Marke Miyano stellt sich allen Herausforderungen im

< (Bl RN I ' Kurzdrehbereich. Die Maschinen sind tiberragend in
Produktivitat, Qualitdt und Prazision und sorgen so fiir beste
Ergebnisse in einem Durchmesserbereich bis zu 80 mm.

Unsere wegweisende LFV Technologie, sowie die Laserintegration
haben den Zerspanungsprozess revolutioniert.

Auch weiterhin arbeiten wir daran, mit neuen Innovationen

das Optimum fiir Sie zu entwickeln. Mit zukunftsorientierten
Produkten freuen wir uns auf einen gemeinsamen Weg mit lhnen.

(@ Do

Markus Reissig
Geschaftsfihrer Citizen




Innovative Revolverdrehmaschine —
ANX l4utet eine neue Ara ein

Mit seinen vielféltigen neuen Funktionen lautet das Modell ANX auf dem Gebiet der
Revolverdrehmaschinen ein neues Zeitalter ein.

Nun wird erstmalig eine Drehmaschine der Marke Miyano mit LFV-Technologie an
beiden Revolvern fiir die oszillierende Zerspanung ausgestattet. Damit gehort das
Verwickeln von Spénen, das lange Jahre Probleme bereitet hat, der Vergangenheit
an.

Die Bedienung der Maschine ist deutlich bedienerfreundlicher geworden und zu-
gleich sind dieselben Bedienabldufe fiir solche Anwender gewdhrleistet, die es nicht
nur mit Maschinen der Marke Miyano, sondern auch mit Cincom-Maschinen zu
tun haben.

Die Maschine ist mit zwei Spindeln, zwei Revolvern und zwei Y-Achsen
ausgestattet. Ihre Eilganggeschwindigkeit wurde durch Linearfiihrungen an allen
Achsen erhoht. Die Spindeln verfiigen jeweils iber einen integrierten Motor, der die
Beschleunigungs- und Verzogerungszeiten und damit auch die Stiickzeiten ver-
kiirzt.

Vorteile

Mit LFV-Technologie verfiligbar

Eilganggeschwindigkeit wurde durch Linearfiinrungen an allen Achsen erhoht
Hohe Bedienerfreundlichkeit da selbe NC-Steuerung wie bei Cincom-Maschinen
Spindeln mit Single drive

Platzsparendes Design

technology
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LFv Grundaufbau

Die LFV-Technologie kommt erstmalig an beiden Revolver 1 , , .
Ausfiihrung des Werkzeugschlittens : 12 Stationen Eilgang
Revolvern einer Drehmaschine der Marke Miyano Anzahl der einspannbaren angetriebenen Werkzeuge : Max. 12 X1.X2 + 24 m/min
Drehzahl der angetr'\ebepen Werkzeuge: 6.000 min 71,22 - 24m/min
zum Einsatz. LFV* ist eine Technologie fir die Drehmomment des angetiebenen Werkzeugs: 20m YLY2 . 18m/min
e . . X3 - 24m/min
oszillierende Zerspanung, bei der die Servoachsen 7 30mmin

X und Z, synchron zur Spindelrotation in Schnitt-

richtung oszillieren. Spindel 1 »
Spindeldrehzahl 6.000 min
i i Durch der S hr-Durchgangsbohrung: 046
Dadurch werden verschiedene Probleme verringert, Qe e SO GEgsoN: EE
die durch lange Spéne entstehen, welche sich um e

das Produkt oder Werkzeug wickeln. Die Funktion
ist besonders hilfreich bei der Tieflochbearbeitung
mit kleinem Durchmesser und der Bearbeitung
schwer zu zerspanender Werkstoffe.

Teicrhnology

* "LFV" ist eine eingetragene Marke von Citizen Watch Co., Ltd. Revolver 2
Ausfiihrung des Werkzeugschlittens: 12 Stationen
_ LFV modus 1 Anzahl der einspannbaren angetriebenen Werkzeuge : ~ Max. 12
Operation Anzahl der Vibrationen in einer Spindelumdrehung Drehzahl der anQEt”E‘bEUE” Werkzeuge: 6.000 min™
Drehmoment des angetriebenen Werkzeugs: 20 Nm
Spezifikation Vibrationen an den Achsen wahrend der Spindelumdrehung, fiihren zu
Y einem kontrollierten Spanbruch. Ergebnis: kurze Spane Spindel 2
i . it
Anwendung Ideal fiir Drehbearbeitung und Einstechdrehen SELE??!}%;ZZ?S; Spannrohr-Durchgangsbohrung 6@2%[] min
Spannzangentyp: DIN 173E
Anzahl der Vibrationen pro Umdrehung-D HA|NBUCH
H-S20
Typ des Kraftspannfutters: 5"-Hohlspannfutter

—|
Ausschlag wahrend der zweiten Spindelumdrehung
/ -Aiy.;uninrzun/

Wellenform

PUBISQBANYISIONSYIY

Ausschlag wahrend der ersten Spindelumdrehung v Z2
Gleicher Revolver wie bei Serie BNA und s G
Spindeln mit integriertem Motor
I ‘ HD1 LFV ‘ HD2 LFV ‘ LFV-Modus 1
. . . . . . X1, 21
Die beiden jeweils mit 12 Stationen und Y-Achse ausgestatteten ANKAZSYY reainion s
auf der Seite von HD2 aufder Seite von
Revolver haben dasselbe Leistungsvermdgen und kdnnen die
Hinweis 1: Die oszillierende Zerspanung mit LFV kann nicht in Verbindung mit der Y-Achse ausgefiihrt werden
gleichen Werkzeughalter aufnenmen wie die Revolver an den it .t i cnd oanng LY i Vi it snsbennWotgn v slor L5V s Y 1o U

hung fiir angetriebenes Werkzeug" bendtigt.

Maschinen der Serie BNA. Die verwendbaren Werkzeuge sind Neue HMI-Bedientafel

also flir beide Maschinenserien gleich. Sdmtliche Stationen
konnen mit auf 20 Nm ausgelegten angetriebenen Werkzeugen
bestlickt werden.

Die Bedientafel in HMI-Ausfiihrung, arbeitet nun auch,
gleich wie die Maschinen der Marke Cincom, mit
Mehrachsensteuerungs-Technologie.

Beide Spindeln haben zudem die gleichen Leistungskennwerte,
und der integrierte Spindelmotor sorgt jeweils fir kiirzere
Beschleunigungs- und Verzigerungszeiten und ein besseres
Reaktionsvermdgen als bei den bisherigen Maschinenmodellen.
Komplexe Bearbeitungsaufgaben wie die Simultanbearbeitung an
3 Achsen, die Bearbeitung mit Uberlagerungssteuerung oder die
Bearbeitung unter Einbindung beider Y-Achsen stellen nun kein
Problem mehr dar.




Maschinendaten

NC-Standardfunktionen

MIYANO SYSTEM Fs31i-Modell B Plus
15"-XGA-Touchpanel

Funktion fiir Programmpriifung an der Maschine
Anzeige der Betriebszeit

Anzeige der Maschinenbetriebsdaten
Wegbedingung

Kollisionserkennungsfunktion
Werkzeugkorrekturpaare 200
Programmbetriebsspeicherkapazitét 4 MB
Eckenanfasung/-rundung

Konstanthaltung der Umfangsgeschwindigkeit an der Spindel
Spindelsynchronisierung
Schraubenlinieninterpolation

P ierung im Submikre ich

Programmierung im Submikrozollbereich
Wérmeverzugsausgleichsfunktion

Spezielle NC Funktionen
Werkzeugkorrekturpaare 400
Programmspeicherkapazitét 100 MB
Gewindeschneiden mit variabler Steigung
Mehrfach-Wiederholzyklus, Drehen
Zylindrische Interpolation
Werkzeugtiberwachung
LFV-Modus 1

iederanlauffunktion ab U jspunkt

Optionen

Spindelbremse
Werkstiickauswerfer

Teileftrderer
Mitteldruck-KahImittelzufuhr (1 MPa)
Luftausblasung durch die Spindel
Werkzeugeinsteller
Teilesammelbehdlter
Spéneforderer
Spindelinnenbuchse

Reitstock

Teiletrager

USB-Schnittstelle
Benutzerauthentifizierungsfunktion
Werkstiickzahler max. 8-stellig
Eco-Anzeige

Funktion fiir automatische Abschaltung
B-Code-Schnittstelle
Programmspeicherkapazitat 10 MB
Benutzermakro

Wahlweise Satzausblendung (9 Sétze)
C-Achsenfunktion der Spindel
Bohrfestzyklus
Synchron-Gewindebohrfunktion
Programmierung in ZollmaBen
Funktion fiir Kollisionspriifung

Werkzeugstandzeitiiberwachung
Programmbetriebsspeicherkapazitét 8 MB
Kreisformiges Gewindeschneiden
Frésinterpolationsfunktion

Polygondrehfunktion

alkarttransfer

Vorschub pro Umdrehung fiir angetriebenes Werkzeug

Luftausblasung
Spéneauffangbehalter

Schalter fiir KihImittelstand
Mitteldruck-KahImittelzufuhr (2 MPa)
Luftausblasung am Revolver
Teilefénger

Spannsystem

Olabscheiderkanal und Brandschutzklappe
3-farbige Signalsaule

RS-232C

Teileentlader

Gegenstand ANX-428YY
Bearbeitungsleistung
Max. Bearbeitungslénge 130 mm
Stangendurchlass, Rundstange SP1 042 mm
SP2 @42 mm
Schlittenverfahrweg
Revolverschlitten HD1 X1 140 mm
Al 315mm
Y1 70 (+35) mm
Revolverschlitten HD2 X2 140 mm
2 430 mm
Y2 70 (x35) mm
Spindel Nr. 2 X3 240 (+120)
3 440 mm
Spindeln
Spindelanzahl 2
Spindeldrehzahl SP1,SP2 6.000 min”
Innendurchmesser des Spannrohrs SP1,SP2 346 mm
Spannzangenmodell SP1,SP2 DIN 173E (@42 mm), HAINBUCH, H-S20
Modell des Kraftspanniutters SP1 -
SP2 5"-Kraftspannfutter
Bearbeitungsleistung SP1 Bohren 20 mm
Gewindebohren M12x1,75
SP2 Bohren 020 mm
Gewindebohren M12x 1,75
Spindelindexierung
Kleinstes Spindelindexierinkrement SP1,SP2 0,001°
Revolver
Anzahl der Werkzeughalter 2
Anzahl der Werkzeugstationen HD 1, HD 2 12 St
Kantenabstand HD1,HD 2 300 mm
Max. Indexierabstand HD1,HD 2 2505 mm
Werkzeugschaftabmessungen 20 mm Vierkant
GroBe der Werkzeugaufnahme @25 mm
Angetriebenes Werkzeug
Anzahl der einspannbaren angetr. Werkzeuge Max.12/12
Ausfiihrung des angetr. Werkzeugs Einzelkupplungsantrieb
Drehzahl des angetr. Werkzeugs 6000 min”
Bearbeitungsleistung Bohren Max. @12 mm
Gewindebohren Max. M8 x 1,25
Eilgang
Eilgang X1, X2, X3 24 m/min
n,72 24 m/min
Y1, Y2 18 m/min
3 30 m/min
Schlittenmotor X1,X2,X3 18kwW
1,72, 73 1,2 kW
Y1,Y2 1,2 kW
Spindelmotor SP1,SP2 11/7,5 KW (10-min-/Dauerbetrieb)
Motor fiir angetriebenes Werkzeug HD 1,HD 2 2.2 kW
KihImittelpumpenmotor 0,18x2
Motor fiir Mitteldruck-KihImittelzufuhr (1 MPa) (Option) 0,75/1,1 KW (50/60 Hz)
Motor fiir Mitteldruck-KiihImittelzufuhr (2 MPa) (Option) 1,5 kW
Versorgungsanschlussdaten
Spannung AC 200/220 +5%/-10% 50/60 Hz +1%
Leistungsaufnahme 34 KVA
Luftzufuhr 0,5 MPa
Sicherung 125A
Tankfassungsvermdgen
Hydraulikdl-Fassungsvermagen 181
Schmierdl-Fassungsvermdgen 21
Fassungsvermégen des Kiihimitteltanks 1801
Maschinenabmessungen
Maschinenhthe 1.900 mm
Aufstellflache 2.650 x 1.630 mm
Maschinengewicht 6.200 kg
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Abbildungen konnen vom Original abweichen. Anderung der technischen Daten jederzeit ohne Vorankiindigung vorbehalten. Das
Produkt fallt unter die Exportregelung und unterliegt dem Devisen- und AuBenhandelsgesetz. Vor dem Export dieses Produkts
wenden Sie sich bitte an Ihren CITIZEN Héndler. Bitte versténdigen Sie auBerdem Ihren CITIZEN Handler vorab, sofern Sie beabsich-
tigen, dieses Produkt weiterzuverauBern, zu exportieren oder an einen anderen Ort zu verbringen. Jede Nachbildung des Produktes,
gleich ob ganz oder teilweise, sowie der zugehdrigen Technologien und Software ist untersagt. Im Falle des Exports muss CITIZEN
die seitens der zustandigen Behdrden ausgestellte Exportgenehmigung vorgelegt werden. Nach Bestatigung und Freigabe durch
CITIZEN kann der Maschinenbetrieb aufgenommen werden. CITIZEN ist eine eingetragene Marke der Citizen Watch Co. Japan.
Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Die Spezifikation gilt nur fiir den européischen Markt. Stand 11/2020



