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Vorwort

Sehr geehrte Leserinnen und Leser,

unsere in Esslingen am Neckar ansassige Citizen Machinery
Europe GmbH vertreibt seit vielen Jahrzehnten erfolgreich
Lang- und Kurzdrehautomaten der Marken Cincom und
Miyano in ganz Deutschland und in weiten Teilen Europas.
Mit unseren 3 Standorten Esslingen, Villingendorf und Neuss
stehen wir lhnen deutschlandweit in Vertriebsfragen immer
personlich und in unmittelbarer Nahe zur Verfligung.

In Servicefragen sind wir europaweit flr Sie da.

Unter der Marke Cincom vertreiben wir Langdrehautomaten,
die bei der Bearbeitung von langen Teilen und kleinen
Durchmessern in inrem Element sind.

Die Marke Miyano stellt sich allen Herausforderungen im
Kurzdrehbereich. Die Maschinen sind tUberragend in
Produktivitat, Qualitat und Prazision und sorgen so fiir beste
Ergebnisse in einem Durchmesserbereich bis zu 80 mm.

Unsere wegweisende LFV Technologie, sowie die Laser-
integration haben den Zerspanungsprozess revolutioniert.
Auch weiterhin arbeiten wir daran, mit neuen Innovationen
das Optimum fir Sie zu entwickeln. Mit zukunftsorientierten

Produkten freuen wir uns auf einen gemeinsamen Weg mit lhnen.

@ Qsne,

Markus Reissig
Geschaftsfihrer Citizen



Bearbeitung von Werkstiicken mit kleinem Durchmesser.
Mit oder ohne Fiihrungsbuchse und hochtouriger Spindel
mit 15.000 U/min.

Die Fuhrungsbuchse lasst sich leicht und schnell (< 30 min) montieren und
demontieren, so dass die Maschine an die jeweiligen Werkstiickanforderungen
angepasst werden kann. Dieser Drehautomat tibernimmt zwei Aufgaben, fiir die
normalerweise zwei Maschinen bendtigt wirden und kann lange wie kurze Werk-
stiicke gleichermaBen effektiv bearbeiten. Zudem besticht er durch Leistung ohne
Kompromisse bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung von Teilen mit kleinem
Durchmesser. Die hochtourige Hauptspindel mit 15.000 U/min und angetriebene
Werkzeuge mit einer Drehzahl von 10.000 U/min sorgen fiir kiirzere Zykluszeiten.
Die L-Serie, traditionell ein wichtiger Pfeiler der Marke Cincom, setzt nun auf dem
Gebiet der Drehautomaten neue MaBstabe in puncto Funktionalitat und Leistung.

Vorteile

Umristung auf Bearbeitung mit oder
ohne Fuhrungsbuchse in ca. 30 Minuten.

Schnell abzulesende,
intuitiv zu bedienende Bildschirmanzeige.
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Musterteil : Kinematik

Name Welle 1 Hauptspindel
Max. Spindeldrehzahl:

15.000 U/min (GB); 12.000 U/min (GBL)

Material Kunststoff

2  Angetriebene Werkzeuge
Max. Spindeldrehzahl: 10.000 U/min

3 Abgreifspindel
Max. Spindeldrehzahl: 10.000 U/min

4  Angetriebene Werkzeuge
fiir Riickseitenbearbeitung
Max. Spindeldrehzahl: 9.000 U/min

Standard

Ein- und Ausgabe von NC-Programmen
Zentralschmierung

Kiihimitteltank

Programm Ein-/Auslesen

Tiire vollstandig aufklappbar

B WN =

Typ X (Abbildung mit Option)

Arbeitsraum

Optionen

Vielfaltige Werkzeugbestlickung im Halter

flir Rlickseitenbearbeitung

2 Spéneforderer

Lademagazin

4  Demontierbare Fiihrungsbuchse:

Typ L12 erlaubt die einfache Montage bzw.
Demontage der Flihrungsbuchse und kann so ¥
abhéngig von dem zu bearbeitenden Werkstiick- -
typ wahlweise als Langdreher fiir lange Werk-
stiicke mit Flihrungsbuchse oder als Kurzdreher
fiir die Fertigung mit kurzen Stangenresten
(minimaler Verschnitt) ohne Fiihrungsbuchse - :
eingesetzt werden.

w

1 Neu: Modulares Werkzeugsystem und Y2-Achse fiir erweiterte Funktionalitit
Wir haben speziell fiir die Bearbeitung von Teilen mit kleinem Durchmesser, zwei neue
Modelle der L12 Serie entwickelt. Dank der Ausstattung mit modularen Werkzeugsystemen
kann der Anwender nun gezielt Funktionen und Werkzeuge abhéngig von den verschiedenen
Bearbeitungsanforderungen wahlen, so eine flexible Werkzeugbestiickung realisieren und
die verschiedensten Anforderungen seiner Kunden bedienen. Weiterhin wurde bei Typ X eine
mit Y2-Achse ausgeriistete Abgreifspindel eingefiihrt, die das Bearbeitungsspektrum um
Umriisten von Lang- auf Kurzdreher und umgekehrt (durch Montage/Demontage der Fiihrungsbuchse) die Riickseitenbearbeitung erweitert, den Spielraum bei der Prozess-aufteilung verbessert
: 7 y ; e und die max. Anzahl bestiickbarer Werkzeuge signifikant erhéht. Dies erlaubt die flexible

Ausfiihrung verschiedener Arten von integrierten/komplexen Bearbeitungsprozessen.

2 Modulare Werkzeugbestiickung
Fiir Vertikalhalter und Werkzeugtréger fiir die Riickseitenbearbeitung wurde ein modulares
Werkzeugsystem gewahlt. Das vielseitige Werkzeuglayout, einschlieBlich ,winkeleinstellbarer
Werkzeughalter*, erlaubt die Erstellung von Schréglochern und unterstiitzt unterschiedlichste
Bearbeitungsaufgaben.

3 Gegeniiberliegender Werkzeughalter kann mit Bohrer fiir das Tieflochbohren

Fiihrungsbuchse und Antriebsriemen  Die Spindelkappe fiir die Fiir Betrieb ohne Fiihrungsbuchse AuBerdem: optional bestiickt werden.
der umlaufenden Fiihrungsbuchse Fiihrungsbuchse entfernen. Spindelkappe installieren; mit LFV-Technologie L . e '
entfernen. dann Spindel ausfahren. 4  Abgreifspindel ausgeriistet mit einer Y2-Achse bei Typ X

Die Abgreifspindel ist bei Typ X mit einer Y2-Achse ausgestattet. Dadurch wurden die
Méglichkeiten der Riickseitenbearbeitung erweitert.




Leistungsdiagramm
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Leistung [kKW]

0 1.000
Drehzahl [U/min]

4.000

Max. Leistung Hauptspindel

5.000 6.000 7.000 8.000 9.000

Max. Leistung Abgreifspindel

Werkzeugsystem

Vielfdltige Werkzeugbestiickung im Vertikalhalter

Stirnfldchenspindel
ER11 2x2
Fir T12/T13
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Winkelverstellbare
Stirnbohrhalter (0-30°)
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Stirnflachenspindel
ER11 3x3
Fir T9 oder T10

48T

Bohrpinolenhalter
- 019,05 3x3
Bohrpinolenhalter Fiir T9 oder T10
019.05 3x3
Fir T12/T13

10.000  11.000 12,000  13.000  14.000  15.000

Max. Drehmoment Hauptspindel
Max. Drehmoment Abgreifspindel
Max. Drehmoment angetriebene Werkzeuge S3*

* Einschaltdauer

Vielfiltige Werkzeugbestiickung im Halter
fiir Riickseitenbearbeitung

GSC1507

GSS1530

Bohrpinolenadapter

MSC507

L
Bohrpinole .-f
- o

-

Bohrpinole 3.-’

Bohrpinolenadapter

12,0

9,0

6,0

3,0

Drehmoment [Nm]

Aufstellplan
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Technische Daten

Leistungsmerkmale L12 VIl (L12-2M7) L12 X (L12-M10)
Max. Bearbeitungsdurchmesser 012 mm 012 mm
135 mm/1 Aufspannung 135 mm/1 Aufspannung

Max. Bearbeitungslénge (L) (m/Fihrungsbuchse), (m/Fiihrungsbuchse),
30 mm (o/Fiihrungsbuchse) 30 mm (o/Fiihrungsbuchse)

Max. Bohrdurchmesser, Hauptspindel 08 mm ? 8 mm

Max. Gewindebohrdurchmesser, Hauptspindel M6 M6

Durchmesser Spindeldurchgang 020 mm 20 mm

max. 15.000 U/min max. 15.000 U/min

’ i m/Fiihrungsbuchse),

Drenzah, Hauptspindel e, 12.000 U ( . 12000 U/miL

(o/Fiihrungsbuchse) (o/Fiihrungsbuchse)

Max. Spanndurchmesser der Abgreifspindel 012 mm 012 mm

Max. Auskraglénge 80 mm 80 mm
Max. Auskraglénge iiber Werkstick

ina:bgrl;?fs;?ldaelg ’ e 30 mm 30 mm

Max. Bohrdurchmesser, Abgreifspindel 08 mm ? 8 mm

Max. Gewindebohrdurchmesser, Abgreifspindel M6 M6

Drehzahl, Abgreifspindel max. 12.000 U/min max. 12.000 U/min
Werkzeuge in Vertikalhalter

Max. Bohrdurchmesser 0 5mm 0 5mm
Max. Gewindebohrdurchmesser M4 M4

Drehzahl, Hauptspindel max. 10.000 U/min max. 10.000 U/min

Angetriebene Werkzeuge fiir Riickseitenbearbeitung (Option)

Max. Bohrdurchmesser 0 5mm 0 5mm
Max. Gewindebohrdurchmesser M4 M4
Drehzahl, Hauptspindel max. 9.000 U/min max. 9.000 U/min
Anzahl Werkzeuge 34 38
Vertikalhalter 7 7
Werkzeuge in Vertikalhalter 6 bis 17 6 bis 17
Bohrer, Hauptspindel Standard: 2, Max.: 11 Standard: 2, Max.: 11
Bohrer, Abgreifspindel 4(13) 8(17)
Werkzeugabmessungen

Drehwerkzeuge [110 mm, ] 12 mm (Option) (110 mm, ] 12 mm (Option)
Bohrpinolen 019,05 mm 19,05 mm
Spannzangentyp und Buchse

Zangenfutter, Hauptspindel 1212 E 1212 E
Fiihrungsbuchsen F853 F853
Zangenfutter, Abgreifspindel 1212E 1212E
Eilgiinge

Alle Achsen 35 m/min 35 m/min
Motoren

Motorleistung Hauptspindel 2,2/3,7 kW 2,2/3,7 kW
Motorleistung angetriebene Werkzeuge

(Vertikalhalter) 0.75 kW 0.75 kW
Motorleistung Abgreifspindel 0,75/1,5 kW 0,75/1,5 kW
Motorleistung angetriebene Werkzeuge

fiir Riickseitenbearbeitung (Option) 0.5 kW 0.5 kW
Kiihimittel 0,25 kW 0,25 kW
Spitzenhdhe 1.050 mm 1.050 mm
Nennleistungsaufnahme 8 kVA 8 kVA
Gesamtlaststrom 22A 22A
Hauptschalterkapazitét 40A 40A
Stromversorgungsspannung AC200V + 10% AC200V + 10%

0,5 MPa bei 44 NL/min
(Stromversorgung EIN),
55 NL/min. (im Stillstand),

0,5 MPa bei 44 NL/min
(Stromversorgung EIN),
55 NL/min. (im Stillstand),

Drucklufteinheit: Erforderlicher Druck
und Luftdurchsatz

150 NL/min (Gebldse) 150 NL/min (Geblase)
Maschinenabmessungen B1.840 xT970 x H1.710 mm B 1.840 x T 970 x H1.710 mm
Gewicht 2.200 kg 2.200 kg
Standardzubehor
Y Fii ; Ar Abstechstahlbrt ;L ile fiir mit und ohne
Fiihrt ; Teileforderband; F fsystem; Kiihimi i hung;

Warnleuchte [3-farbig]

Sonderzubehér

Spaneforderer; 0 1g; Hochdr Option fiir lange Teile

Standard NC-Funktionen

Steuerung: Mitsubishi Meldas M70LPC-VU; Spil isation; Schnei Frasinterpolation;
Mehrfach Wiederholung von Zyklen; Synchrones Gewindeschneiden; Tiefbohrzyklus; C-Achse an Haupt- und

greifspi Schnittgeschwil it; Geometrische Funktion; Anwendermakro; Einfiigen von Ecken und
Radius; Netzwerkfunktion; Speicherkapazitét 160 m

Optional NC-Funktionen

Werkzeugstandzeitverwaltung; Walzfrasfunktion; Polygon Funktion; Speicherkapazitét 600 m;
Spiralinterpolation; 80 Werkzeugkorrekturplatze
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Citizen Machinery Europe GmbH

Mettinger StraBe 11 | D-73728 Esslingen
Tel. +49 [0]711 / 3906-100 | Fax: +49 [0]711 / 3906-106
cme@citizen.de | www.citizen.de

Japan | Citizen Machinery Co., Ltd. | 4107-6 Miyota, Miyota-machi, Kitasaku-gun, Nagano-ken, 389-0206,
Japan, Tel. 81-267-32-5901, Fax 81-267-32-5908 | Siidasien — Korea | Citizen Machinery Co., Ltd. | 4107-6
Miyota, Miyota-machi, Kitasaku-gun, Nagano-ken, 389-0206, Japan, Tel. 81-267-32-5916, Fax 81-267-32-
5928 | Cincom Miyano Taiwan Co. Ltd. | 10FI., No. 174, Fuh sing N. Rd., Taipei, Taiwan, Tel. 886-2-2715-0598,
Fax 886-2-2718-3133 | Citizen (China) Precision Machinery Co. Ltd. | 10058, Xinhua Roadof Zhoucun,
Zibo, Shandong, P.R. China Tel. 86-533-6150560, Fax 86-533-6161379 | Europa — UK | Citizen
Machinery UK Ltd. | 1 Park Avenue, Bushey, WD23 2DA, UK, Tel. 44-1923-691500, Fax 44-1923-691599 |
Europa - Italien | Citizen Macchine Italia s.r.|. | Via Campo Romano 11/13 — 24050 Spirano (BG),
Italy, Tel. 39-035-877738, Fax 39-035-876547

Cincom | Tel. +49 [0]711 / 3906-140 | service@citizen.de
Miyano | Tel. +49 [0]741 / 17407-13 | service@citizen.de

Abbildungen kénnen vom Original abweichen. Anderung der technischen Daten jederzeit ohne Vorankiindigung
vorbehalten. Das Produkt fallt unter die Exportregelung und unterliegt dem Devisen- und AuBenhandelsgesetz.
Vor dem Export dieses Produkts wenden Sie sich bitte an Ihren CITIZEN Héndler. Bitte verstandigen Sie auBer-
dem Ihren CITIZEN Handler vorab, sofern Sie beabsichtigen, dieses Produkt weiterzuverduBern, zu exportieren
oder an einen anderen Ort zu verbringen. Jede Nachbildung des Produktes, gleich ob ganz oder teilweise,
sowie der zugehdrigen Technologien und Software ist untersagt. Im Falle des Exports muss CITIZEN die seitens
der andi 0 Expor vorgelegt werden. Nach Bestétigung und Freigabe
durch CITIZEN kann der Maschinenbetrieb aufgenommen werden. CITIZEN ist eine eingetragene Marke der
Citizen Watch Co. Japan. Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Die Spezifikation gilt nur fiir den
europdischen Markt. Stand 08/2019.




