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Vorstellung

Arnd SauterGmbH
A1991alsHandelshau$iir CNCDreh und

Frasmaschinegegriindet / Hmd SaU

Aseit 2006 zertifizierter3D Systemsiandler SmbH
PhenixSystems

A2000alsEntwicklerund Produzentvon Rapid -
ManufacturingSystemergegrindet /
Aseit2013bei 3D Systems SYSTEMS

3D SYSTEMS
Agegriindet1986

AErfinderdes Rapid Prototyping (SLA,SLS, MIM &
DMP)
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Vorstellung

Arnd SauterGmbH & DMP

AEnde2014wurde die Arnd SauterGmbH / Hmd SaU

alsaltesterund erfahrenster3aDSReseller # GmbH
ausgwahlie neueProduktlinieDMPzu

prasentierenund anzubieten g A
AEnde2015: DieErrichtungunsererneuen |  ====7=>=

DMPR&umlichkeitenwird abgeschlossen \Z2PREER RESEAER
A Anfang2016:Vorstellung& Demonstration L uslematters

der ProX300exklusivin Deutschland. 78132Hornberg

www.arnd-sauter.de
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DerStandard in DirekMetall-3D-Printing

ARobusteMaschinenbaumit dem
Fokusauf Zuverlassigkeit
Prazisiorund Wiederhol
genauigkeit

AHoOchsteDetailwiedergabe

AGroReAuswahlan
Standardwerkstoffemnd Keramik
(z.B Al203)

AKEINBVaterialbindungan de
Hersteller
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Schlisselmerkmale

APatententiertesPulver
Beschichtungssystem

l AEigeneOptik/'Scanner & Software

Ad 1 Iy R&uMerfHandlingeils
Integriert, teilsextern,immer
primarabgeschirmt

§ ASoftware undAnlagesindals
OFFENES SYSTdtiggelegtalle
Bauparametesindzuganglich
eigeneWerkstoffekdnnen
parametisiertwerden
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PatentiertesBeschichtungssystem

APulverauftrag& Pulver
komprimierung! mittels
Planierwalze

ADie Schichterwerden
einheitlichundimmerin der
selbenDichtebereitet

ASomitwerdendie Werkstiicke
von Batchzu Batchmit der
selbenKonsistenzind Glite
produzierfgeneriert

ADie Schichtstarkest, in
Abhangigkeitlesverwendeten
Pulvers von (10u) 20bis50u
wahl, einstellbar
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PatentiertesBeschichtungssystem

AFeinstePulversindverwendbar

(KorngroRenverteillungm @ zw. 6
und 9 )

Alnkonsistenzler Pulverkann
dadurchbessergehandeltwerden
Partikelgrof3e- form, -verteilung

ASpharisch& aspharischéartikel
sindverarbeitbar
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AMetall & Keramikkannmit einem

Systenmbedientwerden




PatentiertesBeschichtungssystem

ADerEinsatAeinerer Pulver
begunstigtdie Kontrolle
thermischerginflissevahrend
Laser undPulvermiteinanderin
Kontaktsind Somitwerden
mechanisch&rafteim Prozess
reduziert, die Materialund
Oberflachengutesteigt, feinere
Detailskonnenabgebildetund
die Masse an Supporteduziert
werden
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Imaging System & Software

i

2 AHigh PoweFaserlasevon
IPG & GSI (JK Laser)

ASpot@ 70u fix

AScangeschwindigke?t5 bis
4m/s,theoretischbis7m/s

SDs
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Imaging System & Software

3DSPhenixManufacturing SoftwareModul

Alntuitive Schrittfir SchrittLosungzumimportierenvon Daten
bishin zur Erstellungder Prozessdatei

1. VomPositioniererder 3DModelleim Bauraum
2. mit material undteilespezifischervoreinstellungen

3. uberdleschlchtwelseKaIkuIatlomndVlsuaI|S|erungder
Bahnendes Lasers P

4. biszurGenerierungder Build Files éﬁv
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Imaging System & Software

3DSPhenixDental SoftwareModul

ASonderldsungur Programmierundixer undentnehmbarer
ProthesenStep by Step.

1. Optimierte, wirtschaftlicheTeileplatzierung
2. AutomatischeErzeugungler Supports

3. SchlchtwelseKaIkuIatlorundVlsuaI|S|erungder
Lasertrajektoren

4. Kollisionserkennung
5. AutomatischeBuild FileErzeugung
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Imaging System & Software

3DSPhenixProcessing Softwari¥odul

ACAD/CAM Todur Definitionaller notwendigenParameter

1. Erzeugungon SolidsQberflacherund Meshsin den
FormatenSTEP, IGES & STL

Programmierungler Laserparameter
Positionierungzon Objektenim Raum
ManuelleErzeugungon Supports

Programmierungler Beschichtungsparameter._~—=7

Schichtweis&alkulationund Visualisierungder
Lasertrajektoren

Generierungler Build Files e
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Imaging System & Software

R&D

AUnterschiedlichdeileinnerhalb
einesBaujobskdnnenmit
unterschiedlichetLaserpower
und Scanstrategiaufgebaut
werden

AEigene Sonderwerkstoffe
konnenvom Anwenderselbst
parametrisiertwerden
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Integriertesd | | YV R @ulverahdiing

AAutomatisiert
tellautomatisiertod. manuell

Azwischerdenreinen
Produktionszyklemprimar
vom Anwenderabgeschottet

ABe- und Entladungiber
Schleusen

ASchutzgasklimhbleibt
weitgehenderhalten

AsicheresHandlingreaktiver
Pulver
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OptionalesexternesPulverHandling

PXBox —
(PulverRecyclingEinhei) T -
Aintegrierter Staubsauger
Aintegrierte Siebmaschine
AintegriertesBefullsystem
Akomplett gasdicht

AsichereHandlingreaktiver
Pulver

1
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Oberflachengute: Auflosung

AFinish ~ 6p Raachden
Aufbau

AMin. Detailabbildung- 100
150y, 20u in Richtung

frnd Sauter

€ —— GmbH




Oberflachengute: Auflosung

Zahnrad:
@ 2mm,
20 Zahne

1 T
/ Arnd Sauter

8 GmbH



Einfache manuelleSupportentfernung

AEinfachemanuelle
Supportentfernungbeinur
minimalenAnsatzspuren

SDs
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Genauigkei& Wiederholgenauigkeit

AGenauigkeit ENISO 2768f¢éin)

AWiederholgenauigkeit 20 microns in X,Y,Z

Permissible deviations
in mm for ranges in

Tolerance class
designation (description)

nominal lengths f (fine
g (fine) m (medium) ][ c(coarse)

0.5upto 3 10.05 +0.1 || +0.2
over 3up to 6 +0.05 0.1 I 0.3
over 6 up to 30 +0.1 40.2 I +0.5
over 30 up to 120 10.15 +0.3 || 0.8
over 120 up to 400 0.2 +0.5 || 1.2
over 400 up to 1000 0.3 +0.8 || 2.0
over 1000 up to 2000 +0.5 +1.2 || +3.0

over 2000 up to 4000

+2.0 |I +4.0

¢
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Mechanischd&igneschaften

Density > 99%

m

AHoheDichte(> 99%theor.)

AGleichwertighohe
Telleeigenschaftemnerhalb
desgesamtenBauvolumens




Baugeschwindigkeit

AStandaroBeschichtungsgeschwindigkeit

AProx100: 8 seconds
AProx200: 10 seconds
AProx300: 11 seconds

ADentalmanufacturingreferences
The PXS Dental system is able to produce:

45 hxedprBsSIhesisiAa Y . .l AR e f 4.00(h)
ey VG TS TS T R S/ A SRS S Gy y 4 1 SR, & 7.15(h)
= 45 fixed prosthesis, 1 lower removable and 1 upper removable: ........ 9.30(h)

The PXM Dental system is able to produce:

« 280 fixEnmemsthasis: M F . o e LI Bl N 5.00(h)
- 100 fixed prosthesis, 3 lower removables and 3 upperremovables: ... 9.00(h)
- 6 lower removables and 6 upperremovables: ... 10.00(h)
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Baugeschwindigkeit

Nur 300pAbstandvon Teilzu Tell
A erhohte Wirtschaftlichkeit

250 Teileauf 250x250mm

Uberhangehier ohne Stiitzenaufgebaut
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